
第 1 页 / 共 2 页

苏州原水处理设备锥体厂家
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不锈钢锥体是一种用来封堵不锈钢管道的产品，是管道到头了之后或者在一段圆管的两头焊
上两个锥体做容器用的一种产品。不锈钢锥体根据几何形状的不同，可分为球形、椭圆形、碟形、
球冠型、锥壳和平盖等几种，其中球形锥体、椭圆形、碟形、球冠型锥体又统称为凸型锥体。运
用于各种容器设备，如储罐、换热器、塔、反应釜、锅炉和分离设备等。不锈钢锥体应用范围：
石油、电子、化工、轻纺、食品、机械、建筑、压力容器等行业。不锈钢锥体是管道安装中常用
的一种连接用管件，连接两根公称通径相同或者不同的管子，使管路做一定角度转弯。不锈钢锥
体在加热和冷却过程中，不锈钢锥体由于表层和心部的冷却速度和时间的不一致，形成温差，就
会导致体积膨胀和收缩不均而产生应力，即热应力。在热应力的作用下，由于表层开始温度低于
心部，收缩也大于心部而使心部受拉，当冷却结束时，由于心部冷却体积收缩不能自由进行而使
表层受压心部受拉。锥体是指外表面形状为凸面的锥体，如半球形、椭圆形、碟形和无折边球形
锥体等。苏州原水处理设备锥体厂家

锥体对金属坯料(不含板材)施加外力，使其产生塑性变形、改变尺寸、形状及改善性能，用
以制造机械零件、工件、工具或毛坯的成形加工方法。锻造的种类和特点。当温度超
过300-400℃(钢的蓝脆区)，达到700-800℃时，变形阻力将急剧减小，变形能也得到很大改善。
根据在不同的温度区域进行的锻造，针对锻件质量和锻造工艺要求的不同，可分为冷锻、温锻、
热锻三个成型温度区域。原本这种温度区域的划分并无严格的界限，一般地讲，在有再结晶的温
度区域的锻造叫热锻，不加热在室温下的锻造叫冷锻。徐州脱水塔锥体哪家好不锈钢锥体主要是
用来封堵不锈钢管道的。

蝶形锥体是锥体产品比较常见类型，而用在压力容器的锅炉中的锥体，需要承受的压力是可
想而知的，而且设备在运行的过程中，对蝶形等锥体产生的压力肯定也会有变化的。那么对于锥
体来说，承受的这些不断变化的压力后，它又有什么改变吗？了解碟形锥体的结构大家知道，这
个形状产品它主要是由球面部分、直边段以及过渡区三部分组成的，大家可以看到碟形锥体过渡
区的两端经线曲率半径是出现变化的，而过渡区与球面部分连接和直边段就会出现边缘应力。因
此可以看出碟形锥体边缘应力的大小，其与过渡区半径与球面半径的比值有关的，而且比值越小，
曲率半径突变的就越厉害，产生的边缘应力也就越大。所以为了降低这种边缘应力，蝶形锥体设
计的时候，考虑到这种情况，就设置的过渡区。而蝶形锥体直边部分存在的目的就是为了防止边
缘应力作用在锥体和筒体连接的焊缝上，它对设备造城不必要的损害。锥体的主体部分由于受到
内压的作用，薄膜应力会发生在大端；对小端，它的厚度在任何情况下也不能不连接锥客的厚度
还要小。

锥体也称为锥型封头，是一种经冲压冷热成型，外形像圆锥体的封头。它一般分为有折边锥
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体和无折边锥体。锥体具有便于收集和卸除含固体物料的优点，因此锥体常用于各种压力容器和
压力管道中，也常用于两段直径不等的筒体的连接过渡体(变径段)。但现有的锥体一般只能垂直
设置，特别是在作为变径段的过程中，现有的锥体无法使其前后连接的设备保持在同一水同面上，
不只出料困难，而且锥体部分悬空也增加了变径段的负载和应力。特别是在换热器设备中，现有
的锥体难以与换热器主体在下端保持同一水平面，严重影响了换热效果。凸形锥体包括：半球形
锥体、椭圆形锥体、碟形锥体和球冠形锥体。

碳钢锥体保养要点：1、碳钢锥体与筒体组焊后，要及时清理焊缝、热影响区及周围的焊渣、
飞溅、污染物，并进行PT检查和表面酸洗。2、防止碳钢锥体表面的磕碰划伤。3、防止与碳素钢
直接接触，避免铁离子污染。4、不在露天存放，防雨淋。5、避免组焊。结构设计要防止拘束应
力过大。6、水压试验用水氯离子含量不得大于25mg/L，试验后要及时吹干。7、碳钢锥体酸洗不
能用盐酸等还原酸。所以大家在对碳钢锥体进行保养的时候，以上这些保养要求一定要注意，并
且按照正确的保养方式对锥体进行保养，这样所起到的保养效果才会更加有效，从而不做白用功。
同时还要注意，在对锥体进行保养的时候也要随时检查其使用情况如何，一旦受损过重就要更换
新的锥体，不可继续使用。从受力角度看凸形锥体中从半球形锥体逐渐不好，但从制造难度上看，
逐渐好制造。无锡反渗透设备锥体哪家好

锥体的品质直接关系到压力容器的长期安全可靠运行。苏州原水处理设备锥体厂家

锥体就是容器的一个部件，是以焊接的方式连接筒体。根据几何形状的不同可以分为球形，
椭圆形，蝶形，球罐型，椎型和平盖型几种。那么锥体的加工方式不同决定了锥体的质量。旋压
法与模压法比较具有下列优点：1、不需要大型模具，节省了大型模具费用；2、不同品种、规格
的锥体只需按几种档次更换内辊即可生产，故适用于多品种、小批量的锥体生产；3、设备、工装
投资较模压法少；4、锥体成品质量高、尺寸准确；5、可生产模压法难以生产的薄壁大直径锥体，
加工不锈钢锥体有很大的经济价值。锥体无胎旋压成形又有一步法和二步法之区分，一步法是锥
体毛坯在旋压机上一次装卡，经旋压而成锥体产品；二步法是锥体毛坯在压鼓机和操作机上压成
球冠形，然后在旋压机上翻边成锥体产品，一步法比二步法有如下优点：1、占地面积小，厂房、
基建投资少；2、操作人员少，生产率高；3、工艺装备少；4、因一次装卡，锥体成品尺寸精度高，
椭圆度小。苏州原水处理设备锥体厂家

无锡国鑫封头制造有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有梦想
有朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在江苏省等地区的机械及行业设备
中始终保持良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，市
场是企业的方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同进
退，**协力把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来无锡国鑫封头
供应和您一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的种种都已
成为昨日我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


